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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Попëавêовûé воçäуõоотвоä÷èê прèмåнÿåтñÿ äëÿ автоматè÷åñêого 

уäаëåнèÿ воçäуõа è про÷èõ гаçов èç трубопровоäов è воçäуõоñборнèêов 

внутрåннèõ ñèñтåм (ñèñтåм отопëåнèÿ, õоëоäного è горÿ÷åго воäоñнаб-

æåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ вåнтèëÿöèоннûõ уñтановоê, êонäèöèонåров, 

êоëëåêторов). 

Îн прåäоõранÿåт çаêрûтûå ñèñтåмû трубопровоäов от ÿвëåнèé êор-

роçèè, êавèтаöèè è от обраçованèÿ воçäуøнûõ пробоê.

 Âоçäуõоотвоä÷èê моæåт èñпоëüçоватüñÿ на трубопровоäаõ, 

транñпортèруюùèõ æèäêèå ñрåäû, нåагрåññèвнûå ê матåрèаëам èçäåëèÿ 

(воäа, раñтворû пропèëåн – è этèëåнгëèêоëåé ñ êонöåнтраöèåé äо 40%).

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

1 – êорпуñ

2 – êрûøêа êорпуñа

3 – øтуöåр

4 – êоëпа÷оê çаùèтнûé

5 – попëавоê

6 – рû÷аг

7 – порøåнü

8 – пруæèна

9 – моñт

10 – упëотнèтåëü êëапана

11 – проêëаäêа êрûøêè êорпуñа

12 – проêëаäêа çаùèтного êоëпа÷êа

Âоçäуõоотвоä÷èê ñ вåрõнèм вûпуñêом PF DV 571
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1 – êорпуñ

2 – êрûøêа êорпуñа

3 – øтуöåр

4 – êоëпа÷оê çаùèтнûé

5 – попëавоê

6 – рû÷аг

7 – порøåнü

8 – пруæèна

9 – моñт

10 – упëотнèтåëü êëапана

11 – проêëаäêа êрûøêè êорпуñа

12 – проêëаäêа çаùèтного êоëпа÷êа

Âоçäуõоотвоä÷èê угëовоé ñ вåрõнèм вûпуñêом PF DV 608
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Àвтоматè÷åñêèé попëавêовûé воçäуõоотвоä÷èê ñоотвåтñтвуåт 

трåбованèÿм ГÎÑÒ Ð 54808-2011, ГÎÑÒ 5761-2005 è ÑанПèН 

2.1.4.1074-01. 

Корпуñ (1), êрûøêа êорпуñа (2) è øтуöåр äëÿ отвоäа воçäуõа (3) 

èçготовëåнû èç ëатунè марêè CW617N (по åвропåéñêому ñтанäарту DIN 

EN 12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 15527-2004), 

ñ нèêåëèрованèåм повåрõноñтåé. 

Прÿмоé воçäуõоотвоä÷èê (моäåëè PF DV 571.10 è PF DV 571.15) èмååт 

прèñоåäèнèтåëüноå отвåрñтèå ñ наруæноé рåçüбоé в äнå êорпуñа, 

а угëовоé (моäåëü PF DV 608) — в нèæнåé ÷аñтè боêовоé ñтåнêè 

êорпуñа.

 Âñå прèñоåäèнèтåëüнûå отвåрñтèÿ ñоотвåтñтвуют ГÎÑÒ 6357-81 

(ISO 228-1:2000, DIN EN 10226-2005). Â вåрõнåé ÷аñтè êорпуñа 

прåäуñмотрåна мåтрè÷åñêаÿ рåçüба по ГÎÑÒ 8724-2002 (ISO 261:1998) 

äëÿ навèн÷èванèÿ êрûøêè. 

Крûøêа êорпуñа èмååт рåçüбовоå отвåрñтèå поä øтуöåр äëÿ отвоäа 

воçäуõа. Штуöåр вêру÷èваåтñÿ в êрûøêу, прèæèмаÿ ê нåé ñнèçу моñт 

(9), êоторûé ñëуæèт опороé äëÿ øарнèрно-рû÷аæного мåõанèçма 

вûпуñêного êëапана. Ñоåäèнåнèå гåрмåтèçèровано êëååм. 

Ðû÷аг (6), опèраюùèéñÿ на моñт, øарнèрно ñвÿçан ñ попëавêом (5), 

êоторûé ñвобоäно пåрåмåùаåтñÿ в êорпуñå. Ðû÷аг äавèт на порøåнü 

(7), êоторûé опèраåтñÿ на рû÷аг ÷åрåç пруæèну (8). Ðû÷аг è порøåнü 

èçготовëåнû èç æåñтêого пëаñтèêа ñ нèçêèм êоэффèöèåнтом прèëè-

панèÿ (поëèмåтèëåноêñèä, POM), а попëавоê — èç поëèпропèëåна (PP). 

Пруæèна è моñт вûпоëнåнû èç нåрæавåюùåé ñтаëè марêè AISI 304 

по DIN EN 10088-2005 (анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 5632-72). Порøåнü 

èмååт упëотнèтåëü (10) вûпоëнåннûé èç èçноñоñтоéêого бутаäèåн-

нèтрèëüного êау÷уêа NBR. 

Прè отñутñтвèè воçäуõа в êорпуñå воçäуõоотвоä÷èêа попëавоê 

наõоäèтñÿ в êраéнåм вåрõнåм поëоæåнèè, è пруæèна прèæèмаåт 

порøåнü ê отвåрñтèю øтуöåра, пåрåêрûваÿ êëапан. 
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Òаêаÿ êонñтруêöèÿ вûпуñêного êëапана поçвоëÿåт прèбору 

ñамоñтоÿтåëüно проèçвоäèтü вûпуñê è впуñê воçäуõа прè çапоëнåнèè è 

ñëèвå ñèñтåмû è во врåмÿ å¸ работû.  

Шарнèрно-рû÷аæнûé мåõанèçм пåрåäа÷è уñèëèÿ от попëавêа на 

вûпуñêноé êëапан ñуùåñтвåнно увåëè÷èваåт çапèраюùåå уñèëèå, 

гарантèруÿ гåрмåтè÷ноñтü прè поäнÿтом попëавêå. 

Штуöåр çаêрûт çаùèтнûм êоëпа÷êом (4), êоторûé прåäоõранÿåт 

воçäуøнûé êанаë от пûëè è грÿçè, а таêæå поçвоëÿåт пåрåêрûватü 

воçäуõоотвоä÷èê прè аварèéнûõ ñèтуаöèÿõ è прè монтаæнûõ работаõ. 

Коëпа÷оê èçготовëåн èç ëатунè марêè CW614N. 

Гåрмåтè÷ноñтü ñоåäèнåнèé êорпуñ/êрûøêа è øтуöåр/êоëпа÷оê 

уñèëåна проêëаäêамè (11 è 12) èç èçноñоñтоéêого бутаäèåн-нèтрèëü-

ного êау÷уêа NBR.

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Прè отñутñтвèè воçäуõа, êорпуñ воçäуõоотвоä÷èêа çапоëнåн 

æèäêоñтüю, è попëавоê äåрæèт вûпуñêноé êëапан çаêрûтûм (ñм. ñõåму 

нèæå). 

Когäа воçäуõ ñобèраåтñÿ в попëавêовоé êамåрå, уровåнü воäû в нåé 

понèæаåтñÿ, а ñам попëавоê опуñêаåтñÿ на äно êорпуñа. Òогäа ñ 

помоùüю рû÷аæно-øарнèрного мåõанèçма отêрûваåтñÿ вûпуñêноé 

êëапан, ÷åрåç êоторûé воçäуõ вûвоäèтñÿ в атмоñфåру. 

Поñëå вûõоäа воçäуõа, воäа вновü çапоëнÿåт попëавêовую êамåру, 

поäнèмаÿ попëавоê, ÷то прèвоäèт ê çаêрûтèю вûпуñêного êëапана.

Öèêëû отêрûтèÿ/çаêрûтèÿ êëапана повторÿютñÿ äо тåõ пор, поêа 

воçäуõ нå ñтравèтñÿ èç бëèæаéøåé ÷аñтè трубопровоäа, пåрåñтав 

ñобèратüñÿ в попëавêовоé êамåрå.
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5. Óêаçанèå по монтаæу

По ÷аñтè трåбованèé бåçопаñноñтè труäа воçäуõоотвоä÷èê ñоотвåт-

ñтвуåт ГÎÑÒ 12.2.003-91 è ГÎÑÒ Ð 53672-2009. Прèбор поñтавëÿåтñÿ 

потрåбèтåëю поëноñтüю готовûм ê работå è нå трåбуåт äопоëнè-

тåëüноé рåгуëèровêè. 

Пåрåä уñтановêоé воçäуõоотвоä÷èêа трубопровоä äоëæåн бûтü 

о÷èùåн от рæав÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è äругèõ поñтороннèõ 

÷аñтèö, вëèÿюùèõ на работоñпоñобноñтü прèбора. Ñèñтåмû отопëåнèÿ, 

тåпëоñнабæåнèÿ, внутрåннåго õоëоäного è горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ, 

трубопровоäû êотåëüнûõ по оêон÷анèè èõ монтаæа äоëæнû бûтü 

промûтû воäоé äо вûõоäа å¸ бåç мåõанè÷åñêèõ вçвåñåé (ÑНèП 03.05.01-

85). 

Âоçäуõоотвоä÷èê нåобõоäèмо уñтанавëèватü в вåртèêаëüном поëо-

æåнèè çаùèтнûм êоëпа÷êом ввåрõ (ñ прèñоåäèнåнèåм на трубноé 

öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбå по ГÎÑÒ 6357-81) в мåñтаõ, гäå воçмоæно 

ñêопëåнèå воçäуõа è гаçов (наèвûñøèå то÷êè трубопровоäнûõ ñèñтåм, 

воçäуõоñборнèêè, êотëû, êоëëåêтора, нагрåватåëüнûå прèборû). 

Âоçäуõоотвоä÷èê нå äоëæåн èñпûтûватü внåøнèõ нагруçоê: 

вèбраöèÿ, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009). 

Ðåêомåнäуåтñÿ уñтановêа øарового пåрåêрûваюùåго вåнтèëÿ мåæäу 

воçäуõоотвоä÷èêом è трубопровоäом (воçäуõоñборнèêом). 

Нå äопуñêаåтñÿ провоäèтü гèäравëè÷åñêèå èñпûтанèÿ ñèñтåмû прè 

уñтановëåннûõ воçäуõоотвоä÷èêаõ èëè прè отêрûтоé пåрåä нèмè 

çапорноé арматурå. Нèêаêаÿ нагруçêа на çаùèтнûé êоëпа÷оê нåäопуñ-

тèма. Âоçäуõоотвоä÷èê äоëæåн бûтü наäåæно çаêрåпëåн на трубопро-

воäå, поäтåêанèå рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нåäопуñтèмо. 

Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû 

(PTFE — поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé 

матåрèаë), поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. Провåрüтå 

правèëüноñтü монтаæа. 
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Поñëå монтаæа ñëåäуåт провåñтè маномåтрè÷åñêоå èñпûтанèå 

гåрмåтè÷ноñтè ñèñтåмû (ÑНèП 3.05.01-85, п.4.1). 

Данноå èñпûтанèå поçвоëÿåт обåçопаñèтü ñèñтåму от протå÷åê è 

уùåрба, ñвÿçанного ñ нèмè. Дëÿ прèвåäåнèÿ воçäуõоотвоä÷èêа в рабо-

÷èé рåæèм нåобõоäèмо нåмного отêрутèтü (нå ñнèмаÿ) çаùèтнûé êоë-

па÷оê вûпуñêного øтуöåра.

6. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Âоçäуõоотвоä÷èê äоëæåн эêñпëуатèроватüñÿ бåç прåвûøåнèÿ 

äавëåнèÿ è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå тåõнè÷åñêèõ õараêтå-

рèñтèê. Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè 

по рåмонту èëè рåгуëèровêå äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè 

äавëåнèÿ в ñèñтåмå. 

Даéтå оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго 

воçäуõа. Нåобõоäèмо рåгуëÿрно проèçвоäèтü провåрêу работоñпо-

ñобноñтè воçäуõоотвоä÷èêа, нå рåæå 1 раçа в 12 мåñÿöåв. 

Прè оñмотрå ñëåäуåт провåрèтü обùåå ñоñтоÿнèå, ñоñтоÿнèå 

êрåпåæнûõ ñоåäèнåнèé, гåрмåтè÷ноñтü упëотнåнèÿ è проêëаäоê. 

Òåõнè÷åñêоå обñëуæèванèå прèбора çаêëю÷аåтñÿ в уäаëåнèè èç 

êорпуñа è øтуöåра äëÿ отвоäа воçäуõа наêопèвøåéñÿ грÿçè.

7.  Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150, раçä.10.

8.  Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå воçäуõоотвоä÷èêа авто-
®матè÷åñêого попëавêового PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è

трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè 

правèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.
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Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå çавоäа-

èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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