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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Кëапан бåçопаñноñтè вûпоëнÿåт фунêöèю êаê прåäоõранèтåëüного, 

таê è обратного êëапана. Îн прåäнаçна÷åн äëÿ çаùèтû воäонагрå-

ватåëüнûõ ñèñтåм от прåвûøåнèÿ маêñèмаëüно äопуñтèмого рабо÷åго 

äавëåнèÿ, а таêæå äëÿ прåäотвраùåнèÿ вûтåêанèÿ нагрåтоé воäû 

обратно в поäаюùèé трубопровоä прè маëом äавëåнèè в нåм èëè 

отñутñтвèè поäа÷è воäû.

Прè повûøåнèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå ñвåрõ äопуñтèмого êëапан 

проèçвоäèт ÷аñтè÷нûé ñброñ рабо÷åé ñрåäû в атмоñфåру èëè в 

отвоäÿùèé трубопровоä. 

Â êа÷åñтвå рабо÷åé ñрåäû моæåт èñпоëüçоватüñÿ воäа, воçäуõ, 

этèëåнгëèêоëü (нå боëåå 50%), пропèëåнгëèêоëü , прèроäнûé гаç, ÑÓГ è 

äругèå æèäêèå è гаçообраçнûå ñрåäû, нåéтраëüнûå по отноøåнèю ê 

матåрèаëам êëапана. 

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

Кëапан бåçопаñноñтè äëÿ воäонагрåватåëÿ ñоотвåтñтвуåт трåбо-

ванèÿм ГÎÑÒ 12.2.085-2002 è ГÎÑÒ 24570-81 è прåäñтавëÿåт ñобоé äва 

êëапана (прåäоõранèтåëüнûé è обратнûé), ñмонтèрованнûå в обùåм 

êорпуñå. Âñå трубнûå öèëèнäрè÷åñêèå рåçüбû ñоотвåтñтвуют ГÎÑÒ 

6357-81 (ISO 228-1:2000, DIN 259), а вñå мåтрè÷åñêèå рåçüбû — ГÎÑÒ

8724-2002 (ISO 261:1998).

1 – êорпуñ

2 – øтоê обратного êëапана

3 – пруæèна обратного êëапана

4 – äèñê пåрфорèрованнûé

5 – упëотнèтåëü обратного êëапана

6 – çатвор прåäоõранèтåëüного êëапана

7 – пруæèна прåäоõранèтåëüного êëапана

8 – øаéба рåгуëèрово÷наÿ

9 – упëотнèтåëü прåäоõранèтåëüного êëапана

10 – çаùèтнûé êоëпа÷оê

Кëапан бåçопаñноñтè äëÿ воäонагрåватåëÿ PF BS 578:
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Корпуñ (1) èçготовëåн èç ëатунè марêè CW617N (по åвропåéñêому 

ñтанäарту DIN EN 12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 

15527-2004), ñ нèêåëèрованèåм повåрõноñтåé. Ñнèçу он èмååт отвåр-

ñтèå äëÿ поäñоåäèнåнèÿ ê поäаюùåму трубопровоäу ñ наруæноé 

öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбоé ½”, ñвåрõу отвåрñтèå äëÿ поäñоåäèнåнèÿ ê 

воäонагрåватåëю ñ внутрåннåé öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбоé ½”, а таêæå 

боêовоé отвоä, в êотором раçмåùåн прåäоõранèтåëüнûé êëапан, ñ 

отвåрñтèåм поä рåгуëèрово÷ную øаéбу ñ внутрåннåé мåтрè÷åñêоé 

рåçüбоé è отвåрñтèåм äëÿ ñброñа рабо÷åé æèäêоñтè. 

Îбратнûé êëапан ñоñтоèт èç çапèраюùåго øтоêа (2), пруæèнû (3), 

пåрфорèрованного äèñêа (4), è упëотнèтåëÿ êëапана (5). Штоê èмååт 

раñøèрåнèå в формå äèñêа на нèæнåм êонöå. Пåрфорèрованнûé äèñê 

èмååт öåнтраëüноå отвåрñтèå поä øтоê è прорåçè äëÿ пропуñêа рабо÷åé 

æèäêоñтè. Этот äèñê вêру÷èваåтñÿ в рåçüбу вåрõнåго отвåрñтèÿ êорпуñа 

è ñëуæèт таêæå вåрõнèм упором äëÿ пруæèнû (3). Штоê (2) è äèñê (4) 

èçготовëåнû èç ëатунè марêè CW617N (по DIN EN 12165-2011), а 

пруæèна (3) ñäåëана èç нåрæавåюùåé ñтаëè марêè AISI 304 по DIN EN 

10088-2005 (анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 5632-72). 

На нèæнåм êонöå øтоêа æåñтêо çаêрåпëåн упëотнèтåëü êëапана, 

вûпоëнåннûé èç этèëåн-пропèëåнового êау÷уêа, EPDM. Прåäоõра-

нèтåëüнûé êëапан раñпоëагаåтñÿ в боêовом отвоäå êорпуñа è ñоñтоèт 

èç çатвора (6), пруæèнû (7), рåгуëèрово÷ноé øаéбû (8) è упëотнèтåëÿ 

êëапана (9). Затвор êëапана è рåгуëèрово÷наÿ øаéба èçготовëåнû èç 

ëатунè марêè CW617N (по DIN EN 12165-2011). Ðåгуëèрово÷наÿ øаéба, 

ввèн÷åннаÿ в êорпуñ, уäåрæèваåт пруæèну (7) в ÷аñтè÷но ñæатом 

ñоñтоÿнèè, êотораÿ в ñвою о÷åрåäü пëотно прèæèмаåт çатвор (6) ê ñåäëу 

прåäоõранèтåëüного êëапана в êорпуñå. 

Гåрмåтè÷ноñтü пåрåêрûтèÿ потоêа обåñпå÷èваåтñÿ ñ помоùüю 

упëотнèтåëÿ êëапана (9), ñäåëанного èç этèëåн–пропèëåнового 

êау÷уêа, EPDM. Пруæèна (7) èçготовëåна èç нåрæавåюùåé ñтаëè AISI 

304 (по DIN EN 10088-2005). Заùèтнûé êоëпа÷оê (10), вûпоëнåннûé èç 

тåрмоñтоéêого нåéëона, прåäоõранÿåт рåгуëèрово÷ную øаéбу от 

ñëу÷аéного поворота.
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1 – êорпуñ

2 – øтоê обратного êëапана

3 – пруæèна обратного êëапана

4 – äèñê пåрфорèрованнûé

5 – упëотнèтåëü обратного êëапана

6 – çатвор прåäоõранèтåëüного êëапана

7 – øтоê прåäоõранèтåëüного êëапана

8 – пруæèна прåäоõранèтåëüного êëапана

9 – опора пруæèнû  прåäоõранèтåëüного 

êëапана

10 – упëотнèтåëü прåäоõранèтåëüного êëапана

11 – äèñê упорнûé

12 – ру÷êа ñброñа

13 – çаêëåпêа

Кëапан бåçопаñноñтè äëÿ воäонагрåватåëÿ ñ ру÷êоé ñброñа PF BS 579:
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Корпуñ (1) èçготовëåн èç ëатунè марêè CW617N (по åвропåéñêому 

ñтанäарту DIN EN 12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 

15527-2004), ñ нèêåëèрованèåм повåрõноñтåé. Ñнèçу он èмååт отвåр-

ñтèå äëÿ поäñоåäèнåнèÿ ê поäаюùåму трубопровоäу ñ наруæноé 

öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбоé ½”, ñвåрõу отвåрñтèå äëÿ поäñоåäèнåнèÿ ê 

воäонагрåватåëю ñ внутрåннåé öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбоé ½”, а таêæå 

боêовоé отвоä, в êотором раçмåùåн прåäоõранèтåëüнûé êëапан, ñ 

отвåрñтèåм ñ внутрåннåé мåтрè÷åñêоé рåçüбоé è отвåрñтèåм äëÿ ñброñа 

рабо÷åé æèäêоñтè. 
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Îбратнûé êëапан ñоñтоèт èç çапèраюùåго øтоêа (2), пруæèнû (3), 

пåрфорèрованного äèñêа (4), è упëотнèтåëÿ êëапана (5). Штоê èмååт 

раñøèрåнèå в формå äèñêа на нèæнåм êонöå. 

Пåрфорèрованнûé äèñê èмååт öåнтраëüноå отвåрñтèå поä øтоê è 

прорåçè äëÿ пропуñêа рабо÷åé æèäêоñтè. Этот äèñê вêру÷èваåтñÿ в 

рåçüбу вåрõнåго отвåрñтèÿ êорпуñа è ñëуæèт таêæå вåрõнèм упором äëÿ 

пруæèнû (3). Штоê (2) èçготовëåн èç тåрмоñтоéêого нåéëона армèро-

ванного ñтåêëовоëоêном, а äèñê (4) — èç нåрæавåюùåé ñтаëè AISI 201 

по DIN EN 10088-2005 (анаëог 12Õ15Г9НД по ГÎÑÒ 16523-97). Пруæèна 

(3) ñäåëана èç нåрæавåюùåé ñтаëè марêè AISI 304 по DIN EN 10088-2005 

(анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 5632-72). 

Поä øтоêом ñвобоäно раñпоëоæåн упëотнèтåëü êëапана, 

вûпоëнåннûé èç этèëåн-пропèëåнового êау÷уêа, EPDM. Прåäоõра-

нèтåëüнûé êëапан раñпоëагаåтñÿ в боêовом отвоäå êорпуñа è ñоñтоèт 

èç çатвора (6), øтоêа (7), пруæèнû (8), опорû пруæèнû (9), упëот-

нèтåëÿ êëапана (10), упорного äèñêа (11) è ру÷êè ñброñа (12). Затвор, 

øтоê, опора пруæèнû è ру÷êа ñброñа èçготовëåнû èç тåрмоñтоéêого 

нåéëона армèрованного ñтåêëовоëоêном, а пруæèна — èç нåрæавå-

юùåé ñтаëè AISI 304 (по DIN EN 10088-2005). 

Îпора пруæèнû èмååт наруæную мåтрè÷åñêую рåçüбу è отвåрñтèå 

поä øтоê в öåнтрå. Îна ввèн÷åна в êорпуñ è уäåрæèваåт пруæèну (8) в 

÷аñтè÷но ñæатом ñоñтоÿнèè, êотораÿ в ñвою о÷åрåäü пëотно прèæèмаåт 

çатвор (6) ê ñåäëу прåäоõранèтåëüного êëапана в êорпуñå.

 Гåрмåтè÷ноñтü пåрåêрûтèÿ потоêа обåñпå÷èваåтñÿ ñ помоùüю 

упëотнèтåëÿ êëапана (10), ñäåëанного èç этèëåн-пропèëåнового 

êау÷уêа, EPDM. Штоê (7) вñтавëåн в çатвор (6) èçнутрè è èмååт огранè-

÷èтåëüнûé буртèê, таêèм обраçом, он прèæèмаåтñÿ ê ñåäëу пруæèноé 

(8) вмåñтå ñ çатвором. 

На ñвобоäном вûñтупаюùåм êонöå øтоêа наäåт упорнûé äèñê (11), 

êоторûé вæèмаåтñÿ в êорпуñ ру÷êоé ñброñа (12), çаêрåпëåнноé на 

вûñтупаюùåм êонöå øтоêа ñ помоùüю çаêëåпêè (13). Óпорнûé äèñê 

èçготовëåн èç нåрæавåюùåé ñтаëè AISI 201 (по DIN EN 10088-2005). 
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Прè отгèбанèè ру÷êè ñброñа, она, упèраÿñü в äèñê (11) тÿнåт çа 

ñобоé øтоê ñ çатвором прåäоõранèтåëüного êëапана, тåм ñамûм 

отêрûваÿ åго.

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Прè наëè÷èè потоêа поäаваåмоé õоëоäноé воäû она äавèт на äèñê 

çапèраюùåго øтоêа обратного êëапана, прåоäоëåваÿ ñопротèвëåнèå 

пруæèнû è, тåм ñамûм, отêрûваåт обратнûé êëапан, пропуñêаÿ воäу 

внутрü нагрåватåëÿ. 

Еñëè поäа÷а õоëоäноé воäû прåêратèтñÿ, то пруæèна обратного 

êëапана вäавèт äèñê çапèраюùåго øтоêа обратно в ñåäëо, çаêрûваÿ 

êëапан è прåäотвраùаÿ вûтåêанèå нагрåтоé воäû обратно в поäаюùèé 

трубопровоä.

Прè прåвûøåнèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå ñвåрõ äопуñтèмого ñèëа 

äавëåнèÿ рабо÷åé ñрåäû в нагрåватåëå ñтановèтñÿ боëüøå ñèëû 

упругоñтè пруæèнû прåäоõранèтåëüного êëапана. Âñëåäñтвèå этого 

пруæèна ñæèмаåтñÿ, отêрûваÿ êëапан è оñуùåñтвëÿÿ ñброñ нагрåтоé 

воäû ÷åрåç ñëèвноå отвåрñтèå. Поñëå ñнèæåнèÿ äавëåнèÿ ñèëа 

упругоñтè пруæèнû вäавëèваåт çатвор прåäоõранèтåëüного êëапана 

обратно в ñåäëо, çаêрûваÿ åго. 

5. Óêаçанèÿ по монтаæу

Пåрåä уñтановêоé êëапана трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от 

рæав÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è äругèõ поñтороннèõ ÷аñтèö, 

вëèÿюùèõ на работоñпоñобноñтü èçäåëèÿ. 

Ñèñтåмû внутрåннåго õоëоäного è горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ по 

оêон÷анèè èõ монтаæа äоëæнû бûтü промûтû воäоé äо вûõоäа åå бåç 

мåõанè÷åñêèõ вçвåñåé (ÑНèП 3.05.01-85). 
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Кëапан нåобõоäèмо уñтанавëèватü на трубå поäа÷è õоëоäноé воäû 

ê воäонагрåватåëю в вåртèêаëüном поëоæåнèè, таêèм обраçом, ÷тобû 

направëåнèå äвèæåнèÿ рабо÷åé ñрåäû ñовпаäаëо ñ направëåнèåм 

ñтрåëêè на êорпуñå. 

Îтвåрñтèå äëÿ ñброñа рабо÷åé æèäêоñтè äоëæно бûтü направëåно 

внèç. На нåго моæно наäåтü øëанг äëÿ ñëèва воäû вûтåêаюùåé в 

рåçуëüтатå отêрûтèÿ прåäоõранèтåëüного êëапана. 

Ñëèвноé øëанг нå äоëæåн èñпûтûватü пåрåгèбов è äругèõ 

äåформаöèé, çатруäнÿюùèõ проõоä воäû. Кëапан бåçопаñноñтè 

рåêомåнäуåтñÿ уñтанавëèватü на трубопровоäå в  нåпоñрåäñтвåнноé 

бëèçоñтè ê воäонагрåватåëю. 

Дëèна поäвоäÿùåé трубû нå äоëæна прåвûøатü 1 м, èçгèбû на этом 

у÷аñтêå нåäопуñтèмû, номèнаëüнûé раçмåр трубû äоëæåн ñовпаäатü ñ 

номèнаëüнûм раçмåром вûõоäного отвåрñтèÿ êëапана. Îтбор рабо÷åé 

ñрåäû на поäвоäÿùåм трубопровоäå нå äопуñêаåтñÿ. Мåæäу êëапаном è 

воäонагрåватåëåм нå äоëæно бûтü çапорноé арматурû, фèëüтров è 

äругèõ уñтроéñтв, êоторûå вåäут ê ñуæåнèю øèрèнû попåрå÷ного 

ñå÷åнèÿ. 

Кëапан нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè нåобõоäèмоñтè 

äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå 

нагруçêу на êëапан от трубопровоäа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009). 

Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü 

3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр (ÑНèП 

3.05.01-85, п.2.8). 

Кëапан äоëæåн бûтü наäåæно çаêрåпëåн на трубопровоäå, тå÷ü 

рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нå äопуñêаåтñÿ. Ðåçüбовûå 

ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в êа÷åñтвå 

поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû (PTFE — 

поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé матåрèаë), 

поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. 
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Прè этом нåобõоäèмо ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå 

попаäаëè на ñåäëо обратного è прåäоõранèтåëüного êëапанов, а таêæå в 

отвåрñтèå äëÿ ñброñа рабо÷åé æèäêоñтè! Это моæåт прèвåñтè ê утратå 

èçäåëèåм работоñпоñобноñтè. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

6. Óêаçанèÿ по наñтроéêå, эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому 

обñëуæèванèю

Кëапан бåçопаñноñтè äëÿ воäонагрåватåëÿ äоëæåн эêñпëуа-

тèроватüñÿ бåç прåвûøåнèÿ тåмпåратурû è äавëåнèÿ, прèвåä¸ннûõ в 

табëèöå тåõнè÷åñêèõ õараêтåрèñтèê. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 

äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå. Даéтå 

оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго воçäуõа.

 Давëåнèå отêрûтèÿ прåäоõранèтåëüного êëапана моäåëè PF BS 579 

фèêñèровано (7 бар) è нå моæåт бûтü èçмåнåно. Завоäñêаÿ наñтроéêа 

äавëåнèÿ отêрûтèÿ прåäоõранèтåëüного êëапана моäåëè PF BS 578 

таêæå — 7 бар, но моæåт бûтü отрåгуëèрована вру÷ную в äèапаçонå от 6 

äо 18 бар. Дëÿ этого нåобõоäèмо повора÷èватü рåгуëèрово÷ную øаéбу 

ñ помоùüю отвåртêè. 

Âраùåнèå рåгуëèрово÷ноé øаéбû протèв ÷аñовоé ñтрåëêè 

умåнüøаåт äавëåнèå отêрûтèÿ прåäоõранèтåëüного êëапана, а 

враùåнèå по ÷аñовоé ñтрåëêå — увåëè÷èваåт åго. 

Прåäоõранèтåëüнûé êëапан моäåëè PF BS 579 моæåт бûтü отêрûт 

вру÷ную ñ помоùüю ру÷êè ñброñа. Дëÿ этого äоñтато÷но поäнÿтü åå 

на 90°. Ñамоñтоÿтåëüнаÿ раçборêа êëапанов çапрåùаåтñÿ.

7. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150, раçä.10.
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8. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êëапана бåçопаñноñтè äëÿ 
®воäонагрåватåëÿ PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбованèÿм 

бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè правèë 

èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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